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Pracovni postup: zpracovani preklizek s vrstvou Ci- Fine-line Nutboden

PUR desku s frézovatelnou vrstvou Fine-line Nutboden opracujeme ndastrojem pro plosné
frézovani.
Doporucujeme pouzit frézku Oertli, ¢islo vykresu 4 0854571 100 B.
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PUR desku frézujeme vzdy ze spodu - od zakladny, abychom docilili presného opracovani.
Opracovany povrch zvlhéime vodou pomoci navlihéené houby.

Povrch nechdme dobre uschnout. Nasledné postavena |éta obrousime pomoci brusné houby
se zrnitosti povrchu PS 220- 240um.
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Kazetu namocime nebo natfeme Stétcem zakladni barvou. ( pigmentovany barevny zaklad )
Povrch po zaschnuti prebrousime brusnou houbou zrnitost 220-240um.

Pokud pouzivdme mezivrstvu, kazetu namocime a po zaschnuti prebrousime brusnou
houbou zrnitost 220-240um. BrousSeni po zakladovani vynechame.

Ofrézovanou hranu natfeme prostifedkem pro oSetfeni hran preklizek ( kazdy z dodavatell
povrchové Upravy ma takovyto prostiedek ve svoji nabidce )

Doporucujeme pouzit prostiredek GORI 691 Flex.

Tento naredime 10% vody a hrany pretfeme.

Prostfedek ma bilou barvu pfi nandseni, jakmile dostate¢né proschne stane se zcela
prahlednym — transparentnim.

Doba schnuti pfi teploté 20°C a relativni vihkosti 50% cca. 40 min.

Nasledné provedeme nastfik finadlnim lakem.
U kazet doporucujeme provést dvoji nastrik tzn. 2 x 150um za mokra.

Zamezime tim rozpraskani povrchu barvy na frézovanych hranach .
Tento postup vychazi z principll zpracovani povrchové Upravy Teknos GORI.

Pfed aplikaci vaSeho systému povrchové Upravy se poradte se svym dodavatelem!!
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